K-L

Outils a fileter K et L au Kobalt, en Rapid, revétus de TiN et garnis de carbure

- L ; Kob TiN K10
Rap P30

B
-R R—
Attention:
L'expression «a gauche» du type L
@* se référt seulement a la position de
la lame par rapport au porte-outil,
mais non pas a la direction du file-
| } [ i tage 4 réaliser. Celle-ci est déter-

minée par 'inclinaison du porte-
Filettriangulaire a 60° Type K{a droite) Type L {a gauche) outil KH ou LH dans la douille.

Outil a fileter type K

Exemple de commande: 10 pidces 2-K60-N-Kab. (boite ariginale de 5 piéces)

Grandeur|Pour haut. Porte-outils Lames 60° Lames 60°
de pointe Largeur normale Largeur spéciale
depuisla [ Dimensions Ne de Disponi- |Longueur|HSS+TiN|K10+P30 Nede |Alliages etnuances livr. B Pas Nede
based'ap. HxBxL commande bilité B=pas | B=pas commande max. commande [ livrables
mm mm mm  |max.mm [max.mm| R \Kob|Rap ! TIN |[K10|P30| mm mm R Kob
TypeK
0 13-10 | 16x12x100 0-KH [ ] 40 25 3 0,07 |0/7-K60-N-..| o o o 35 35 0,3 | 0/1-K60-E
1 17-14 | 18x15x110 1-KH [ ] 40 25 3 0,07 |0/1-K60-N- o o o 35 35 03 |W/I-K6o-E
2 22-18 | 20x18x140 2-KH [ ] 50 3 35 0,1 2-K60-N-... o e o 45 45 0,35 | 2-K60-E-
3 27-23 | 25x22x160 3-KH [ ] 60 35 45 0,12 | 3-K60-N-... o e o 55 55 045 | 3-K60-E-
4 33-28 | 32x25x180 4-KH [ ] 70 45 55 0,2 4-K60-N-... ® e o 6,5 6,5 06 4-K60-E-
5 37-34 | 36x28x200 5-KH [ ] 80 55 65 0,2 5-K60-N-... ONN BN J 85 85 0,75 | 5-K60-E-
Typel
0 13-10 | 16x12x100 0-LH [ ] 40 25 3 0,07 | /1-L60-N-. o o o 35 35 03 0/1-L60-F O
1 17-14 | 18x15x110 1-LH [ ] 40 25 3 0,07 |0/1-L60-N-. [ N N ) 35 35 03 0/1-L60-E O
2 22-18 | 20x18x140 2-LH [ 50 3 35 0.1 2-L60-N-... ® e o 45 45 0,35 | 2-L60-E- @]
3 27-23 | 25x22x160 3-LH [ 60 35 45 012 3-L60-N-... [ N BN J 55 55 045 | 3-L60-E- @]
4 33-28 | 32x25x180 4-LH [ ] 70 45 55 0,2 4-L60-N-.. [ BN BN J 6,5 6,5 06 4-L60-E- O
5 37-34 | 36%28%200 5-LH [ 80 55 6,5 0,2 5-L60-N-.. O |e 0 85 85 0,75 | 5-L60-E- (@)
A  Prigre d'indiquer ici I'alliage ou a nuance de carbure désiré  a
Filet 1SO 60°:

Sur demande les lames a fileter a 60° sont également livrables pourvues d’un rayon pour filetage métrique 1SO extérieur,

Filet triangulaire a 55°

Grandeur} Pour haut] Porte-outils Lames 55° Lames 55°
de pointe Largeur normale Largeur spéciale
depuis la|Dimensions| N°de |Disponi-| Long. HSS+TiN K10+P30 N° de Alliages et nuances B Pas N° de Alliages
basedap| HxBxL com- bilité B Pas max. B Pas max. com- livrables max. com- livrables
mm mm mande mm mm fil/1" mm fil/y" Rg® mande N | KD P8 mm fil/1" RS mande
Type K
0 13-10 | 16x12x100 | O0-KH [ 40 25 n 3 9 0,07 | O/1-K55-N-.. ® o o 35 8 03 0/1-K55-E-
1 17-14 | 18x15x110 | 1-KH [ 40 25 n 3 9 0,07 | /1-K55-N-.. ® 0 & 35 8 0,3 0/1-K55-E-
2 22-18 | 20x18x140 | 2-KH [ ] 50 3 9 35 8 01 2-K55-N-... ® 0 O 45 6 0,35 2-K55-E-..
3 27-23 | 25x22x160 | 3-KH ® 60 35 8 45 6 0,12 3-K55-N-... ® @ 55 5 0,45 3-K55-E-..
4 33-28 | 32x25x180 | 4-KH [ 70 45 6 55 5 0,2 4-K55-N-.. ® 0 O 65 4 06 4-K55-E-..
5 37-34 | 36x28x200 | 5-KH [ ] 80 55 5 6,5 4 0,2 5-K55-N-... O|®@ ® 85 3 0,75 5-K55-E-..
Type L
0 13-10 | 16x12x100 | 0-LH [ ] 40 25 n 3 9 0,07 | O/1-L55-N-.. o ® & 35 8 0.3 0/1-155-E
1 17-14 | 18x15x110| 7-LH [ ] 40 25 n 3 9 0,07 | O/1-L55-N-.. o0 @& 35 8 03 0/1-L55-E
2 22-18 | 20x18x140 | 2-LH [ 50 3 9 35 8 0.1 2-L55-N-... ® ® & 45 6 0,35 2-L55-F-
3 27-23 | 25x22x160 |  3-LH [ ] 60 35 8 45 6 0,12 3-L85-N-... ®|® & 55 5 0,45 3-L55-F-
4 33-28 | 32x25x180| 4-LH [ 70 45 6 55 5 0,2 4-L155-N-... o0 @& 65 4 06 4-L55-E-
5 37-34 | 36x28x200| 5-LH [ ] 80 55 5 6,5 4 02 5-L55-N-... O|® @ 85 3 0,75 5-L55-E

a Priére d'indiquer ici I'alliage ou la nuance de carbure désiré a

Lames spéciales pour filetage

Lames pour filetages en peigne pour filets triangulaires 60° et 55° normaux livrables en partie du stock.

Lames KRU au cobalt a tailler les filetages ronds selon DIN 405 KRU

Exemple de commande: 5 pieces 2-KRU-8G-Kob

Grandeur 2 3 4
Longueur de lame 50 mm 60 mm 70mm
Nede Disponi- Ne de Disponi- Nede Disponi-
commande bilité commande bilité commande bilité
Pas Porte-outils 2-KH ® 3-KH ) 4-KH °

Lame KRU fil/1” mesure en mm 20x18x140 25%22x160 32x25%180
fa droite] 10 Lames 2-KRU-10G-Kob 3-KRU-10G-Kob

8 atailler 2-KRU-8G-Kob 3-KRU-8G-Kob 4-KRU-8G-Kob

[ les filetages 2-KRU-6G-Kob 3-KRU-6G-Kob 4-KRU-6G-Kob
Disponibilité: @ du stock / O a bréve échéance 4 ronds 3-KRU-4G-Kob 4+-KRU-4G-Kob
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K/L30

Lames K30 et L30 au Kobalt, revétues de TiN et garnies

de carbure pourtailler les filetages trapézoidaux

{tableau du haut}

bk

K10+P30

4

K/L180

Lames K180 et L180 au Kobalt, revétues de TiN et garnies
de carbure pour tailler les filetages rectangulaires

(tableau du bas)

&k

K10/P30

!

Lame K30 Lame L30 Lame K180 Lame L180
(a droite) {a gauche) {a droite) (a gauche)
Exemple de commande: 5 pieces 3-K30-7-P30
Grandeur 0/1 2 3 4 5
ng?aurﬁ:r 40 mm 50 mm 80 mm 70mm 80 mm
B Nede Disponi- | B Nede Disponi- | B Ne de Disponi- | B Nede Disponi- | B N° de Disponi-
commande bilité commande bilité commande bilité commande bilité commande bilité
mm mm mm mm mm
Pas | Porte-outil 0-KH
mm  [(mesure p. 29) 1-KH 2-KH 3-KH 4-KH ® 5-KH
2 |Lamespour 25| 0/1-K30-2-... ®®| 3 2-K30-2-... ®® 35| 3-K30-2-.. ® e
3 filetages |25 0/1-K30-3-... @0 3 2-K30-3-... ®® 35| 3-K30-3-. ®® 45| 4-K30-3-. o6
4 [trapézoidaux|3,5| 0/1-K30-4-... ®® 3 2-K30-4-... ®® 35| 3-K30-4-. @ ® 45 4-K30-4-. [ 1]
5 30° 35| 0/1-K30-5-... ®® 45| 2-K30-5-.. ®® 35 3-K30-5-. @ ® 45| 4-K30-5-. ®® 55 5K30-5-.. oo
6 45| 2-K30-6-... ®® 55| 3-K30-6-.. ®® 45| 4-K30-6-.. ®® 551 5K30-6-.. ® o
7 55| 3-K30-7-.. @ ®|65| 4-K30-7-.. ®|® 55! 5K30-7-.. oo
8 55| 3-K30-8-.. ® ® 65| 4-K30-8-. ®® 55| 5-K30-8-. L]
9 65| 4-K30-9-... ®® 85| 5K30-9-. @
10 85| 5-K30-10-... ® 0
12 ; 85| 5-K30-12-.. ® e
Porte-outil 0-LH ;
(mesure p. 29} 1-LH 2-LH 3-LH 4-LH ® 5-LH
2 |Lamespour |25 | 0/1-L30-2-.. x|x| 3 2-130-2-... X(x|35| 3-L30-2-.. XX
3 filetages |25 O/7-L30-3-... x|x| 3 2-130-3-... X|x|35| 3-L30-3-... x|x|45] 4-L30-3-.. X [x
4 |trapézoidaux{3,5 | 0/1-L30-4-... x|x| 3 2-L30-4-... x(x{35| 3-L30-4-. x|x{45] 4-L30-4-.. x| X
5 30° 35| 0/1-L30-5-.. x|x|45( 2-130-5-.. x(x|35| 3-L30-5-... x|xt451 4-L30-5-.. x|x|55| 8-L30-5-... X |x
6 45]  2-130-6-... XIx}§5] 3-L30-6-... x|x|45( 4-L30-6-... x[x|55] 5-L30-6-... x| x
7 551 3-L30-7-.. x|x|65| 4-L30-7-.. x|x|55( 5-L30-7-... x |
8 55| 3-L30-8-.. xix|65( 4-L30-8-... x|x|55] 5-L30-8-... X %
9 65| 4-L30-9-.. xix|85] 5-L30-9-... X |x
10 85| 5-130-10-... X%
12 85| 5-L30-12-.. X | X
Priere d’indiquericii‘alliage A A A A
ou la nuance de carbure désiré . ) - L . N .
Sur demande nous fabriquons également des lames pour filétages trapézofdaux a pas plus grand ou a pas de filet par pouce.
Exemple de commande: 5 pieces 2-K180-5-Kob.
Grandeur 0/1 2 3 4 5
Longueur
de lame 27 mm 33mm 40 mm 48 mm 55 mm
B Ne de Disponi- | B N° de Disponi- | B Nede Disponi- | B Nede Disponi- | B Ne de Disponi-
commande bilité commande bilité commande ’bilité commande bilite commande bilité
mm mm mm mm
Pas | Porte-outil 0-KH [
mm  {{mesure p.29) 1-KH @ 2-KH 3-KH (] 4-KH (g 5-KH (J
2 Lamespour |2,5 | O/1-K180-2-... 3 2-K180-2-...
3 filetages | 2,5 | 0/1-K180-3-... 3| 2-K180-3-... 3-K180-3-... o
4 [rectangulaires|2,5 | O/1-K180-4-... 3| 2-K180-4-... 3-K180-4-... ® (45| 4-K180-4-... o0
5 180° 3| 2-K180-5-... 3-K180-5-... ® |45| 4-K180-5-... ®®|55( 5K180-5-... ® o
6 3-K180-6-... ® |45| 4-K180-6-.. ®® 55 5K180-6-.. o0
7 451 4-K180-7-... ®® 55 5K180-7-.. o0
8 45| 4-K180-8-... ®|® 55| 5-K180-8-.. ®®
9 551 5-K180-9-... ® O
10 55| 5-K180-10-... o0
Porte-outil 0-LH ®
{mesure p. 29) 1-LH ® 2-LH 3-LH ® 4-LH ® 5-LH [
2 | Lamespour |25 0/1-L180-2-... 3| 2-L180-2-...
3 filetages |25} 0/7-L180-3-... 3| 2-L180-3-.. 3-1180-3-... X1
4 |rectangulaires |25 | O/1-L180-4-... 3 2-L180-4-... 3-L180-4-... x|x|4,5| 4-L180-4-.. x| X
5 180° 3| 2-L180-5-... 3-L180-5-... x|x|45| 4-L180-5-... x|x|55| 5-L180-5-... xix
6 3-L180-6-... x[x|45 | 4-L180-6-... x|x155| 5-L180-6-... X |x
7 451 4-L180-7-.. x|x|55| 5-L180-7-... x| x
8 451 4-1180-8-... x|x|55| 5-L180-8-... X [x
9 55| 5-L180-9-... X [
10 551 5-L180-10-... X |
Prigre d'indiquericil'alliage A A A A A

ou la nuance de carbure désiré

Sur demande nous fabriguons également des lames pour filétages rectangulaires a pas plus grand ou & pas de filet par pouce.

Disponibilité: @ du stock / O a bréve échéance / x sur demande
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RS

Porte-outil a fileter spécial RS

Grace au recul instantané de la lame au moyen d’un levier, ce porte-outit permet de tailler les filetages
avec un nombre de tours plus élevé. En plus I'avance peut &tre donnée pendant le retour de l'outil.
Sur ces porte-outils toutes les lames K peuvent étre utilisées.

Exemple de commande: 1 piéce 2-RS

Grandeur Pour hauteur Mesure du bloc Nede Disponibilité Course
de pointe depuis la base de serrage commande
d'appui HxBxL
mm mm mm
2 18 20x19x 80 2-RS [} 4
3 24 30x20% 89 3-RS [} 4
Petit porte-outils S S

pour tous tournages extérieurs sur tours d'établi dés 8 mm de hauteur de pointe.

L

A
Petit porte-outils type S ( |
Exemples de commande: 1 pigéce SH E P F 0
10 pieces S60
Porte-outils Lames en Rapid 6x6x50 mm, n° de commande
Dimensions Nede aébaucher adresser a a a sans
HxBxL commande droite gauche droite gauche finir trongonner fileter profil
mm 60°  55°
13x10%95 SH S-A S-B S-0 S-E S-P S-F S60  S55 S-0
Disponibilité ® [ ] [ ] [ ] [ J [ ] ® ® ®
Clés CLE combinées a bague et 2 machoire pour porte-outils IFANGER CLE
Exemple de commande: 5 pieces CLE-11
Pourporte- outils grandeur n° 0,1/12+1 2 3 4-6
Ouverture de laclé mm 1 13 16 20
Ne de commande CLE-11 CLE-13 CLE-16 CLE-20
Disponibilité [ [ ] ® [ ]
’ ~ R R Ve gz .= ’ ;o . . . SL
Jauge d'affiitage universelle SL pour outils de tour d'intérieur et d’extérieur (identique a celle en page 21)
7 r —seulement une jauge pour tous les outils de tour IFANGER
g Stal iiber 80kg" o o )
Grauguss _ - indispensable pour I'affitage correct de tous les outils de tour
f éénﬁne;gJ_r})’ - '>ﬂ IFANGER
S UB8SRIYIBISAY. (s zZ
agsaWapuIMag
; 1]
n
h1]
Eisen u,.St,ah!v
bis B0kg
PR
o Exemple de commande: 1 piéce SL-F
Jauge d'affitage Marquage
allemand frangais anglais
Ne de commande St-D SL-F SL-E
Disponibilité [ [ [ ]

Disponibilité: @ du stock
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