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NGE-A
Plaquettes amovibles pour NGE-A ADKT10...
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Résultat prouvé

NGE-A

Kennametal Concurrent
Fraise Kennametal:  20A03R031M10SAD10 Jitesse de coupe (mmin): 189 170
Plaquette Kennametal: ADKT1035PDERLC avance par dent: 0,08 mm 0,05 mm
Nuance: KC725M prof.de coupe axiale: 3 mm amm
temps par piéce: 1,685 294s
Dpératfon: fmisage acier bas carbone codts annuels: nome 123,926 €
Gains annuels: 32,196 €

362  Pour passer commande, vous pouvez contacter votre société Kennametal ou votre distributeur agréé Kennametal, ou vous rendre sur le site www.kennametal.com
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B kennamenac NGE-A
Fraises vissées

—D2 —DMP

* Capacités de profondeur de coupe de 9 mm.
* Epaulements a 90°,
* Arrosage central.

Fraises vissées

Poids

D1 Réf. commande Réf. catalogue | Z G3IX DPM D D2 L2 Aplmax Angle de ramping max Kas r/mn maxi
12 1888425 12A01ROZ25MOBSAD0 1 M8 85 13 110 26 85 20° 0,03 18500
16 1888426 16A02R025MOBSAD10 2 Ma 85 13 149 25 85 3.0° 0,03 16000
20 1888427 20A03ROZ1MI0SADI0D 3 M0 105 18 190 H 8,5 3.0° 0,08 14500
25 1888428 25AD4R035M12SAD10 4 MI12 125 21 236 35 8.5 4.0° 0,03 12000
a2 1888429 32A05R040M16SADA0 5 MIE 170 29 303 40 8.5 40° 0,21 11500
Pieces détachées
01 vis pour plaguette clé Tonx Couple (Nm)
12 MS1861 KT8 1.7
16 ME1861 KT8 1.7
20 MS1861 KT8 1.7
25 MS1861 KT8 1.7
32 MS1861 KT8 1.7

* Capacités de profondeur de coupe de 9 mm.

* Epaulements & 90°.

* Arrosage central,
Fraises & queue — queue Weldon

Poids vis pour

D1 Réf. commande Réf. catalogue Z D L2 L Aplmax  Kgs  tr/mn maxi plagquette Coupla ([Nm) clé Torx
12 1024341 12A1R026B16SA010 116 26 75 9 0,08 18600 MS1861 1,7 KT8
14 1024342 14A1ROZEB16SAD10 116 26 75 9 0,08 17250 MS1861 1,7 KT8
16 1024343 16A2R026B16SAD10 216 26 75 9 0,09 16150 MS1861 1.7 KT8
18 1024374 18A2R031B20SAD10 22031 82 9 0,15 15200 MS1861 1,7 KT8
20 1024383 20A3R031B20SAD10 3203 8 9 0,14 14425 MS1861 1.7 KT8
20 1024375 20A2R031B20SAD10 22031 82 9 0,14 14425 MS1861 1.7 KT8
22 1024376 22A3R039B253AD10 32539 9 9 0,26 13750 MS1861 1.7 KT8
25 1024404 25A4R039B253AD10 4 25 39 96 9 0,28 12800 MS1974 1,7 KT8
25 1024377 25A3R039B255AD10 32539 9% 9 0,29 12900 MS1861 1,7 KT8
28 1024378 2BAARNZ9B255A010 4 25 39 96 9 03 12200 MS51974 1.7 KT8
30 1024379 30A4R043B25SA0T0 4 25 41 100 9 0,35 11700 MS1861 1,7 KT8
az 1024380 A2A4R039B325A010 4 32 38 100 9 0,52 11400 MS1974 1.7 KT8
a2 1024381 32A5R039B325A010 5 32 39 100 9 0,52 11400 MS1974 1.7 KT8
40 1024382 40A6R049B32SAD10 6 32 49 110 9 0,72 10200 MS1974 1.7 KT8

Exemple de commande ;

1 x 12AD1R02EMOBSADID
10 x ADKT103504PDERLC KC725M

Pour passer commande, vous pouvez contacter votre société Kennametal ou votre distributeur agréé Kennametal, ou vous rendre sur le site www.kennametal.com 363
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NGE-A

Fraises a queue et fraises a tenons

* Capacités de profondeur de coupe
de 9 mm.

* Epaulements a 90°,
* Arrosage central.

Fraises a queue — queue cylindrique

Apl max

IZKEIIH!HE’I’M’.

trfmn maxi

D1 Réf. commande Réf. catalogue |z D L2
16 1888462 16A0ZR040A16SAD10 2 18

20 188459 20A02R050A20SAD10 2 20
Pieces détachées

D1 vis pour plaguette clé Torx Couple (Nm)

16 MS1861 KT8 17

20 MS1861 KT8 17

* Capacites de profondeur de coupe
de 9 mm.

* Epaulements a 90°,
* Arrosage central.

Fraises a tenons — grand pas

16150
14425

D1 Réf. commande Réf. catalogue Z D D6 L trfrmin maxi
4an 1566786 40A04RS20AD10D 4 18 32 40 10200
50 1566075 50AD5RS90AD10D 5 22 42 4 6300
63 1566073 G3A0DERSO0AD10D 6 22 51 40 5100
Piéces détachées

o1 vis pour plaguetts clé Torx Couple (Nmj

40 M&1974 KT8 1,7

&80 M51974 KT8 3T

63 M51974 KT8 17

Fraises a tenons — pas fin

D1 Réf. commande Réf. catalogue Z D D L trfmn maxi
40 1566076 40A06RSS0AD10D 6 18 32 40 10200
50 1586074 S0A07RSS0AD10D 7 22 42 4 5300
63 1566072 G3ADBRS90AD10D 8 22 51 40 5100
Piéces détachées

o1 vis pour plaguette clé Torx Couple (Nmj)

40 MS1974 KT8 e

&0 MS1974 KT8 s

63 MS1974 KT8 1.7

Exemple de commande ;

1 x 40ADERSS0ADI0D
10 x ADKT103504PDERLC KCT25M

364  Pour passer commande, vous pouvez contacter votre société Kennametal ou votre distributeur agréé Kennametal, ou vous rendre sur le site www.kennametal.com
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Vitesses de départ recommandées [m/min]

NGE-A

Angle d'attaque de 90°
Groupe
de matiéres KC410M KC520M KC522M KC525M KC725M KC915M KCo35M
P1 260 | 230 | 210 390 | 340 | 320
P2 160 | 150 | 130 240 | 220 | 200
P3 150 | 130 | 120 220 | 200 | 180
P4 100 | 90 | 80 110 | 100 | 90 160 | 150 | 140
PS5 130 | 125 | 105 125 [ 110 | 100 225 | 200 | 180
P& B0 70 90 | 80 140 | 120
M1 150 | 130 | 120 | 200 | 180 | 165 | 170 | 150 | 140 250 | 220 | 210
M2 140 | 120 | 120 | 170 | 155 | 140 | 150 | 140 | 130 230 | 210 | 180
M3 100 | 90 140 | 126 | 105 | 120 | 100 170 | 150
K1 270 | 240 | 220 160 | 150 | 130 | 360 | 330 | 200 | 250 | 230 | 210
K2 210 | 190 | 180 | 200 | 180 | 170 130 | 120 | 110 | 290 | 260 | 240 | 200 | 180 | 170
K3 180 | 160 | 140 [ 170 | 150 | 140 110 | 100 | 90 | 240 | 220 | 200 | 170 | 150 | 140
N1 1210 | 1080 | 990
N2
$1 30 30 65 55 45 40 30
52 30 | 30 45 | 35 | 30 | 30 | 30
S3 40 | 40 40 | 35 | 30 | 40 | 40
54 50 | 40 50 | 46 | 35 | 50 [ 50
H1
Les vitesses de départ PREFERENTIELLES sont indiquées en caractéres gras.
Réduire |a vitesse au fur et & mesure que ['épaisseur moyenna des copeaux augmente,
Avances de départ recommandées
Angle d'attaque de 90°, compensation de I'avance & la dent
(dépendant de I'engagement radial)
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Pourcentage du diamétre de la fraise engagé dans la coupe

Pour passer commande, vous pouvez contacter votre société Kennametal ou votre distributeur agréé Kennametal, ou vous rendre sur le site www.kennametal.com 365
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